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PoWer SAW 1000
AC /DC [TANDEM)
Kullanim Kilavuzu

Makineyi uygun ve givenli bir sekilde calistirmak igin
liitfen bu kullamm klavuzunu dikkatle okuyunuz

www.gedikkaynak.com.tr



Bu makine i¢ kullanim igindir

AEEE Yénetmeligi'ne uygundur.

Bu makine EN 60974-1 ve EN 60974-10 standartlarina uygun olarak tasarlanmistir.

Kurulum, kullanim ve bakimlari kullanim kilavuzuna ve yénetmeliklere uygun olarak yapildiginda makine guvenlidir.
Operatdr ve makine sahibi is glvenligi kurallarina uymakla yakamiGdur.

Makinede bir degisiklik yapildiginda ve is glvenligi kurallarina uyulmadiginda Gedik Kaynak San. Ve Tic. A.S.

glvenlik veya CE uygunlugu ile ilgili bir sorumluluk almamaktadir.

C€

Bu A sinifi ekipman, elektrik enerjisinin algak gerilim sehir sebekesi tarafindan
saglandid: ev ve benzeri yerlerde kullanmaya uygun degildir.

P —
Bu makine evsel atik degildir, cbpe atilamaz.
Makinenin kullanim émri bittiginde veya atil duruma

gectiginde yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir.

AEEE YONETMELIGI'NE UYGUNDUR.

Eko Tasarim Aciklamasi

Bu makine 2009/125/AT Enerjiile ilgili Uriinlerin Cevreye Duyarli Tasarimina iligkin Yénetmelik (2009/125/EC
Eco Design Directive) gereklerine gére tasarlanmis ve Uretilmistir.

Buna gdre bosta ¢alisma modu olan makineler asagidaki gibidir.

Bosta Calisma Modu

MMA X
MIG v
TIG v
Plazma | V

SAW Kapsam disi

Verimlilik 6lciimleri sadece giic linitesi lizerinde yapilmalidir. Su sogutma devre disi1 birakilmahdir.
Olciimlerle ve makine ayarlariyla daha fazla bilgi icin Gedik Kaynak Sanayi ve Ticaret A.S.’ye danisiimalidir.




Dikkat!

Degerli Miisterimiz,
Satin aldiginiz Griiniin bakim-onarim islemleri, baglantilari yetkili kisiler tarafindan yapilmalidir.
Asagida belirtilen uyarilara uymanizi 6nemle rica ederiz.
e Makinenizi kullanmadan 6nce kullanma kilavuzunu mutlaka okuyunuz.
e Makine “Garanti Belgesi” ni mutlaka onaylatiniz.
e Makineyi kullanma kilavuzunda belirtilen esaslara uygun olarak kullaniniz.
e Servis ihtiyaciniz oldugunda; 6nce kullanma kilavuzunda bulunan ‘Hata Tanimlama ve Giderme
Tablosu’ na bakiniz. Eger sorununuzu gideremez iseniz bulundugunuz yere en yakin GEDIK KAYNAK

yetkili servisine ya da GEDIK KAYNAK merkez servise basvurunuz.

e Uygun olmayan baglanti, saklama kosulu, kullanim ve bakim-onarim islemlerinden kaynaklanan
hasarlardan Gedik Kaynak San. Tic. A.S. sorumlu degildir.

e  Makinelerimiz AEEE Yonetmeligi'ne Uygundur.

GeKaMac® rinlerini tercih ettiginiz icin tesekkilr ederiz.

GEDIiK KAYNAK SAN. VE TiC. A.S.
Ankara Caddesi No:306 Sevhli 34906 Pendik — istanbul / TURKIYE
Tel: +90 216 378 50 00 (pbx)
Fax: +90 216 378 20 44
Web: www.gedikkaynak.com.tr
E-Posta: gedik@gedik.com.tr
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1. GUVENLIK KURALLARI

Makinenin baglantilari, bakim-onarim islemleri yetkili kisilerce yapilmalidir. Makineyi c¢alistirmadan 6nce
kullanim kilavuzunu okuyunuz. Talimatlara uyulmamasi ciddi yaralanmalara ve makinenin zarar gérmesine yol
acgabilir.

e Kendinizi ve baskalarini olasi ciddi yaralanma veya 6lim risklerine karsi koruyun.

e  Cocuklari uzak tutun.

e Vicuduna kalp pili takili kisiler, kaynak makinesini ¢alistirmadan 6nce doktorlarina danismalidirlar.

e Caligilan pargalar tzerinde elle islem yaparken dikkatli olun, kaynak ve/veya kesme islemi sirasinda
parganin asiri isinmasinin neden olabilecegi yanmalardan korunmak igin gereken uygun aletleri

kullanin.

e Kurulum, bakim ve onarimla ilgili buttin islemlerin sadece vasifl kisilerce gergeklestirildiginden emin
olun.

e  Yeterli 6nlem alinmadiginda elektrik ¢arpmasi, duman gazlarindan zehirlenme, ark radyasyonu,
yangin gibi tehlikeler ortaya cikabilir.

e Saglam, kuru, elektrige karsi yalitimli, aleve karsi dayanikli malzemeden yapilmis eldiven ve is 6nlugu
tercih edin.

e Makineyi kullanmadiginiz zamanlarda kapali tutun.

o Topraklamasi yapilmis elektrik hatti kullanin.

e Makinenin kullanimi sirasinda yiksek sesten korunmak igin kulak koruyuculari takin.
e  Sicak pargalara ciplak el ile dokunmayin.

e Havalandirma girislerinin 6ntinii kapatmayin.

e  Kart ve benzeri pargalardaki statik elektrikten korunmak icin topraklama bandi kullanin.

1.1. ELEKTRIK CARPMASI

= Kaynak pensesi, Uzerinde calisilan parga veya zemin devreleri, kaynak makinesi agik
iken elektriksel olarak aktiftir. Bu aktif parcalara ciplak elle veya islak giysiyle
dokunmayin. Ellerinizi yalitmak icin kuru ve deliksiz eldivenler giyin.

e Makine calisirken kaynak pensesine, makineye bagli is parcasina, elektrik ileten parcalara kesinlikle
dokunmayin.

e Makineyi topraklamasi yapilmis prizlerde kullanin.

e  Kaynak pensesini sogutmak i¢in su kullanmayin.

e Yerden yuksekte ¢alismaniz durumunda giivenlik kemeri takin.

e  Glgc kablolarinin izolasyonunu sik sik kontrol edin ve hasarli kisimlari onarin.

e Makineyi fisten cektiginizde metal ucglarina dokunmayin.
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1.2. ARK ISINLARI

X Kaynak yaparken veya seyrederken gozlerinizi kivilcimlardan ve ark isinlarindan
korumak igin uygun filtreli bir koruyucu maske kullanin.

X  Bas maskesi ve filtreli camlar, ANSI Z87. | standartlarina uygun olmalidir.

X Aleve dayanikh giysiler kullaniimalidir.

K Koruyucu maske sizi elektrik ¢carpmasina, isiya, kivilcoma karsi koruyacaktir.

1.3. GAZLAR VE DUMANLAR

Kaynak islemi sirasinda sagliga zararli dumanlar ve gazlar olusabilir. Bu gazlari
solumayin.

o
{,ﬂ ‘ X Kaynak yaparken basinizi dumanin disinda tutun.

X Dumanlan ve gazlari soluma alanindan uzak tutmak icin arkta yeterli havalandirma saglayin ve/veya
duman emme makineleri kullanin.

X Dumana siirekli maruz kalmak akciger hastaliklarina yol agabilir.
X Kullandiginiz Griine gore gaz maskesi takmak gerekebilir.

X Dumana maruz kalindiginda cilt yanmasi, bas donmesi, mide bulantisi, ates gibi etkiler hissedildiginde
derhal kaynak yapma islemini durdurun ve ortamin havalandirmasini yapin.

1.4. KAYNAK KIVILCIMLARI

X Kaynak alanindan yangin tehlikesi arz eden unsurlari cikartin. Eger bu miimkiin
degilse, kaynak kivilcimlarinin yangin ¢ikarmasini 6nlemek icin bunlarin
Uzerlerini ortin.

X Kaynak kivilemlarinin ve kaynaktan gelen sicak malzemelerin kiglk catlaklardan ve agikliklardan
kolayca komsu alanlara gecebileceklerini unutmayin.

X  Yakit hatlari yakininda kaynak yapmayin. Her an elinizin altinda bir yangin sondurici bulundurun.

X  Yanici malzemelerin oldugu yerde kaynak yapiyorsaniz bir gozlemci bulundurun.

1.5. ELEKTRIK VE MANYETIK ALANLAR

X Bir iletkenden gecen elektrik akimi Elektrik ve Manyetik Alanlar (EMF - Electric and
Magnetic Fields) olusmasina neden olur. Kaynak akimi, kaynak kablolari ve kaynak

.;% ] makineleri etrafinda Elektrik ve Manyetik Alanlar yaratir.

X Elektrik ve Manyetik Alanlar bazi kalp pillerinin isleyisini bozabilir. Bu nedenle, vicutlarina kalp pili
takili kaynakgilar, kaynak yapmadan 6nce doktorlarina danismalidirlar.

X  Kaynak sirasinda Elektrik ve Manyetik Alanlarina maruz kalinmasi, bilinmeyen baska saglk sorunlarina
da neden olabilir.

X Elektrik ve Manyetik Alanlarina maruz kalmayi en aza indirmek icin kaynak yaparken asagida belirtilen
konulara dikkat edilmelidir:
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* Kaynak pensesi ve sase kablolarini asla viicudunuzun etrafina sarmayin.
* Vicudunuzu kaynak pensesi ile sase kablolari arasina sokmayin.
* Sase kablosunu tGzerinde galisilan pargaya mimkiin oldugu kadar yakin baglayin.

* Kaynak yaparken gti¢ Uinitelerinden mimkiin oldugu kadar uzak durun.

1.6. HAREKETLI PARCALARDAN KAYNAKLI KAZALAR

e Hareket halinde olan nesnelerden uzak durun.
e Hareketli pargalarin yaninda ¢alisirken dikkatli olun.
e Dusmelere karsi metal burunlu ayakkabilar tercih edin.

e Makinenizin kapaklarini, kapali tutun.

2. ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Makineler, ilgili bltlin yonetmelik ve normlara uygun olacak sekilde tasarlanmistir. Bununla beraber iletisim
(telefon, radyo, televizyon) gibi baska sistemleri de etkileyebilecek elektromanyetik etkiler halen tretebilir. Bu
etkiler, maruz kalan sistemlerde giivenlik sorunlarina sebep olabilir. Bu makine tarafindan uretilebilecek
etkilerin miktarini azaltmak veya yok etmek icin bu bolimi dikkatli okuyup anlayiniz. Bu makineler sanayi
bolgesinde calistirlmak Uzere tasarlanmistir. Eger Ozel vyerlerde (ev vb.) calistinlirsa, muhtemel
elektromanyetik etkileri 6nlemek icin 6zel tedbirlerin alinmasi gerekir.

Kullanicinin bu makineleri el kitabinda tarif edildigi gibi kurup calistirmasi gerekir. Bu makinelerin
cahistirlmasindan dolayl herhangi elektromanyetik etki algilanirsa kullanici bu etkileri yok etmek icin dizeltici
tedbirler almali, gerekirse GEDIK KAYNAK SAN. Ve TiC. AS. ile irtibata gecmeli, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. Ve
A.S./nin yazili onayl alinmadan makine Uzerinde herhangi bir degisiklik yapilmamalidir. Makineyi monte
etmeden oOnce c¢alisma alaninin, elektromanyetik etkilerinden etkilenebilecek araglar yoniinden kontroli
yapilmalidir, bu cihazlar:

* Makinenin ¢alisma alaninda bulunan giris ¢ikis kablolari, telefon kablolari ve kumanda kablolari,
* Radyo ve/veya televizyon verici ve alicilari,

* Bilgisayar veya bilgisayar kontroliindeki araglar,

* Endustriyel islemler icin glivenlik ve kontrol techizatlari,

* Kalibrasyon ve ol¢i cihazlari,

* Kalp ritim cihazi ve isitme yardimci cihazlari gibi tibbi cihazlar,

e Calisma alaninin yakininda ¢alisan techizatlarin elektromanyetik bagisikhgini kontrol ediniz. Kullanici,
calisma alanindaki bitlin techizatlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Aksi halde ek koruma
tedbirleri gerektirebilir.

e Calisma alaninin ideal 6lgileri, bu bélgenin konstriksiyonuna ve burada yer alan diger etkenlere gére

belirlenir. Makinenin Urettigi elektromanyetik dalgalarin etkisini azaltmak icin asagidaki uyarilari
dikkate alin:
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* Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisini kullanim kilavuzunda anlatildig1 gibi yapin. Eger

elektromanyetik bir etkilesim olusursa ana elektrik girisini filtre etmek gibi bazi 6nlemlerin alinmasi gerekebilir.

* Cikis kablolari olabildigince kisa olmali ve bir arada tutulmalidir.

3. GENEL BILGI VE UYARILAR

Kullanim kilavuzunu ve iginde bulunan givenlik tedbirlerini okumadan kaynak makinesini kurmayin,
¢alistirmayin ve onarmayin. Bu kullanim kilavuzunu saklayin ve her zaman elinizin altinda bulundurun.

is bittikten sonra veya ise uzun siire ara vereceginiz zaman kaynak makinesinin sebeke ile olan elektrik
baglantisini kesin.

Kaynak makinesi tizerinde higbir degisiklik yapmayin. Bu islem, makinenin &zelliklerini kaybetmesine
ve teknik verilerin degismesine neden olabilir.

Kaynak makinesi lizerinde adaptasyon yapilmasi yasaktir. Adaptasyon yapilmasi, sadece garanti
haklarinin kaybedilmesine neden olmakla kalmaz, ayni zamanda makinenin kullanim givenligini de

tehlikeye sokabilir ve kullanicilari elektrik carpmasi riskiyle karsi karsiya birakabilir.

Yanhs kullanim veya kullanicinin hatasindan dolayl kaynak makinesinde hasar meydana gelmesi,
garanti haklarinin kaybedilmesine neden olur.

Calisma sirasinda kabul edilen ortam sicaklik arahgi - 10°C ile + 40°C'dir.

Uretici firma, 6nceden haber vermeden teknik 6zellikleri degistirme hakkini sakl tutar.
Bilim Teknoloji ve Sanayi Bakanligi tarafindan belirlenen kullanim émra 10 yildir.
Makine galisir durumda iken hareketli parcalara dokunmayin.

Kaynak makinesini havalandirmasi saglikli yapilan bir ortamda c¢alistirin.

Kaynak sirasinda tel siirme nitesinin kapagi kapal tutulmalidir.

Makineyi, etkilesim olmamasi agisindan radyo kontrolll cihazlardan uzak bir yere koyun.

Elektrikli ekipmanlar konusunda yetkili olmayan kisilerin makinenin sase kapagini agcmalari ve
miidahalede bulunmalari tehlikelidir.
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4. TEKNiK OZELLIKLER

Model

Power SAW 1000 AC DC

Sebeke Gerilimi (V)

3 phase, AC380V/400V+10%, 50Hz

Cekilen Glg (KVA) 55
Girig Akimi (A) 82/78
Kaynak Akim Araligi (A) 60~1000
Kaynak Gerilim Araligi (V) 22.4~40
Devrede Kalma Orani (%) 100
Bosta Calisma Gerilimi (V) 90
Verim (%) >89
Gug¢ Faktori >0.95
Tel Capl (mm?2) $3.2~95.0
Boyutlar (mm3) 1040x500x720
Agirhk (Kg) 165
Koruma Sinifi H

5. MAKINE BiLESENLERi

POWER SAW 1000 AC/DC

Power Source

Welding cabl

Ground Cable

Tractor

Control cable
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6. ON & ARKA PANEL VE KURULUM

aAm

i

&
L:'—<

1.Negatif ¢cikis terminali (-)
is parcasina topraklama kablosu ile baglayin.

pin Aciklama Sinyal Tipi Deger
1~2 Tel besleme motor armatiri Analog DC 10-110VDC
3~4 Traktor ylridyen motor armatiri Analog DC 10-110VDC
5~6 Tel besleme motorunun uyarisi Analog DC 110-130VDC
7 SAW ark voltaji geri besleme sinyali (traktor Analog DC Kaynak gerilimi&OCV
kafasindan alin)
8~9 Kaynak makinesi ve traktor arasinda 485 iletisim Dijital Kontrol kutusundan
arayuzi kaynak makinesine
10-11 Kaynak makinesi ve traktor arasinda 485 iletisim Dijital Kaynak makinesinden
arayuzi kontrol kutusuna
12~14 Bos

2.Pozitif ¢cikis terminali (+)

SAW modu: SAW traktériine kaynak kablosu (+) ile baglanin; SMAW modu: elektrot tutucu ile baglayin;
GOUGING: oluk agma torcu ile baglayin.

3.Synchronous Control socket

Cok telli kaynakta, senkron kablo, coklu kaynak makinelerinin senkron ¢alismasini gerceklestirmek icin diger AC
kaynak makinelerinin senkron kablo soketlerini baglamak icin kullanilir.

4.Traktor kontrol soketi

Kontrol kablosu ile traktor kontrol kutusuna baglanin, traktor kontrol kutusu icin glic kaynagi saglayin, kontrol
sinyalini ve geri besleme ark voltajini iletin.

5.Etiket

6. Gig kablosu baglanti kutusu

AC 3-faz gii¢c kaynagini baglamak icin kullanilir.

7.Gug kablosu

Ug fazli dort telli sistem, sari-yesil kablo baglanti topraklamasi.
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Operatorlerin zarar gormemesi ve kaynak makinesinin normal sekilde ¢alismasini saglamak igin topraklama
civatasinin topraklama kablosu ile saglam bir sekilde topraklandigindan emin olun.

8.Fan

9.Devre kesici

Devre kesicinin islevi, glicli kapatip, otomatik olarak agarak kaynak makinesini ve operatori korumaktir.

Gug¢ kaynaginda asir1 yik veya kisa devre oldugunda besleme yapin. Normalde, yukari gevrilmis anahtar, giicin
acik oldugu anlamina gelir. Kaynak makinesinin ¢alistinimasi veya durdurulmasi dagitim kutusundaki ana salter
ile yapilir. Devre kesiciyi gui¢ anahtari olarak kullanmayin.
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7. KURULUM VE BAGLANTILAR

SAW Tekli

o]
%

3-PhasePawer supply am Power source
L Gii :
| OO & &8
Gmundmg[_ K o
* g

2o ey

|
N
o)

L
Control cable :
‘ ‘ Welding cable Workpiege
I AN
Ground cable
SAW Tandem
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SMAW (Elektrot) Kaynagi

3-PhasePower supply

e

Grounding

2 | Power source

Oluk Agma

3-PhasePower supply

¢

L2

Grounding

L »

. Electrode holder
H Welding cable
\
Ground cable Workpiece
 —— e
) 00
== Air compressor

o Gas hose YT /

@ Power source (

\ Welding cable % %

Ground cable Workpiece
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Kablo Baglantilar1

Yanhs

Dogru
Topraklama kablosunu ve kaynak kablosunu dizlestirin ve
birbirine yaklastirin.

Topraklama kablosunu ve kaynak kablosunu, kablolari
yere yakin olacak sekilde demet haline getirin.

Dogru
Fazla kablolar sadece sarilarak kullanilacaksa, kablolari
ters yonde iki sargiya sarin ve (st Uiste getirin.

A'nin donds sayisi, B'nin sayisiyla aynidir.

Kaynak kablosunu ve topraklama kablosunu yukarida
belirtilen yonteme gore tutun.

GeKaMac® PoWer SAW 1000 AC/DC (TANDEM) Tozalti Kaynak Makinesi

12



8. KONTROL PANELI

1 2|345 6

vumsz
(@] é
‘ () ARC FORCE @
PROTECTION
— O npucTance o %] o ?:
A V/AS o - =
o O O
DCRP DCSP AC
© © © b_ o b
WELDING CURRENT PARAMETER SETTING
|

10 9 8 7

Bekleme modunda ayarlanmis akimi gériintileyin;
Kaynak makinesinde gercek kaynak akimini goriintlleyin.
Kaynak makinesi parametre ayar modunda parametre no gosterir.

2.Ark voltaji/Ark kuvveti/Endiktans gostergesi

SAW modu sirasinda: Bekleme modunda, kaynak makinesinin 6nceden ayarlanmis voltaj degerini goriintileyin;
kaynak yaparken, kaynak makinesinin gercek voltaj degerini goériintileyin; frekans, cevrimi veya AC gostergesi
yandiginda, AC frekansini, AC ¢evrimini goriintileyin.

SMAW modu sirasinda: Kaynak makinesinin gergek voltajini gortintileyin; ark kuvveti ayar digmesini
ayarlarken, 6nceden ayarlanmis ark kuvveti degerini gorintileyin.

3. Frekans/ Cevrim/ On Gésterge

Yanmasi, sag gostergenin AC frekansini, AC ¢cevrim oranini | gésterdigi anlamina gelir; icin parametre ayar
digmesine basin

frekansi, gérev donglsi veya AC ‘yi secin, ilgili parametreyi ayarlamak icin parametre ayar diigmesini gevirin.
AC parametresi sadece kaynak makinesi AC ¢ikis modundayken ayarlayabilir.

4. “Uzaktan / Panel kontrolU” digmesi
Uzaktan kumanda modu” kaynak akimini SAW traktor kontrol kutusu ile ayarlayin;
Panel kontrol modu(,) kaynak makinesi kontrol panelindeki kaynak akimini ayarlayin.

5. “SMAW / SAW” dugmesi
Konum (SMAW) , SMAW veya Oluk A¢ma modu;
Konum (SAW), SAW modu.

6. Asiri yuk koruyucusu

Tel besleme veya saryo motorunun armatir akimi ve tel besleme motorunun baslatma akimi ¢ok biyiik
oldugunda, asin yik koruyucu kapanir, kaynak makinesi calismayi durdurur, kontrol kutusu kapatilir ve kaynak
makinesi E43 kodunu gosterir. ; motor ve baglanti arizasi ortadan kaldirildiginda, asiri ylik koruyucuya bastiktan
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ve geri yukledikten sonra kaynakgi calismaya devam edebilir.

7. Rezerv Butonu
Rezerve edilmis SAW fonksiyon butonu. Kaynak makinesi SAW'I destekler, (drooping characteristic) gosterge
15181 yanar, SMAW modunda, gosterge 1siklari séner.

8. Cikis kutup secim butonu

”DCRP”, Kaynak makinesinin pozitif ¢ikisi arabanin elektroduna, kaynak makinesinin negatif cikisi is pargasina
baglanir.

"DCSP", Kaynak makinesinin pozitif ¢ikisi is parcasina baglanir ve kaynak makinesinin negatif ¢cikisi arabanin
elektroduna baglanir;

“AC”, Kaynak makinesinin pozitif ¢ikisi arabanin elektroduna, kaynak makinesinin negatif ¢ikisi is par¢asina
baglanir.

Bu buton yalnizca SAW modunda ¢alisir, SMAW modundayken gosterge isiklari séner.

9.Parametre ayar butonu

SMAW modu sirasinda, ark kuvveti akimini ayarlayin, ayar araligi 0~200A'dir;

SAW, AC ¢ikis modu sirasinda frekansi, gevrimi ve AC dényargisini ayarlayin;

Kaynak makinesi parametre ayar modunda parametre veya ayar yapmak igin kullanilir.

10.Kaynak akimi ayar knobu
“Panel Control”deyken kaynak akimini ayarlayin, ayar araligi 50~1010A'dir;
Kaynak makinesi parametre ayar modunda parametre veya ayar segmek icin kullanilir.

9. ALT MENU

Fabrika

Kod Baslik Aciklama Ayar Araligi Birim Ayar

POO Hot start akimi Ark baslatmad.e? zorlanildiginda, ark baslatma 100 ~ 400 A 200
akimi artirilabilir.

Ark baslangi¢ asamasi sirasinda kaynak

PO1 ilk ark voltaj gerilimi. 25.0~40.0 v 30.0
P02 ilk ark voltaj stiresi | Ark fazinin siiresi 0.1~0.5 s 0.2
P03 Rezerve --

P04 Krater voltaji Ark doldurma icin kaynak gerilimi 25.0~40.0 \Y 30.0
PO5 Krater zamani Ark doldurma kaynak geriliminin siiresi 0.1~10.0 s 2.0

Stop butonuna basin, tel besleyici calismayi
durdurduktan sonra kaynak makinesi

P06 Burn back zamani calismaya devam eder. Kaynak sonunda 0.1~2.0 s 1.0
kaynak teli is parcasina yapisirsa burn back
siresi uzayabilir.

P07 Tel capi Tel capi segimi 3.2, 40, 50| mm 4.0
PO8 Manual tel besleme Yuksuzuolarak tel besleme diigmesine 20~ 80 50
hizi basildiginda tel besleme hizi.

P09 Yavas t(;llzl::esleme Ark baslatilmadan dnceki tel besleme hizi 10~30 18
P10~ Rezerve --

P11

Kaynak makinesi slave olarak ModBus
MODBUS Gizerinden harici C|hazla.rla |.Ie.t|§|m ku.ra.r. Bu OFF ,
P12 parametre kaynak makinesinin adresidir. OFF
adres numarasl 0~100

ModBus iletisimi kullaniimiyorsa bu
parametreyi KAPALI olarak ayarlayin.
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Cift telli gift ark kaynak sisteminde kaynak
P13 Multi-wire kaynagl | makinesinin numarasi, "0" master'i, "1" ise 0
- ; . 0,1
icin adres numarasi | slave'i temsil eder. Tek basina galisirken bu
parametre "0" (master) olarak ayarlanmalidir.
Tel besleme motoru Tel besleme motorunun bir enkoderi varsa,
P14 secimi onu Acik olarak ayarlayin ve enkodersiz tel On, OFF On
besleme motoru KAPALI olarak ayarlayin.
Bu parametre altinda, kaynak akimi digmesini
P15 Fabrika ayarina 1 saniye basili tutun, tiUm parametreler veya
dénme ayarlar fabrika varsayilan degerlerine geri
ylklenecektir.
Sub menii ayarlari
sub meniiye giris: Bekleme durumunda, local control’ii segin ve ayni anda kaynak makinesinin 6n panelindeki
kaynak akimi (sol knob) ve parametre seti (sag knob) knoblarina basin ve 5 saniye basili tutun.
I 1 [eL- ) f W O i)
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Parametre ayari: P parametresini secmek icin Ark kuvveti knobunu gevirin ve parametrenin degerini ayarlamak

icin mevcut knobu cevirin.
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10. HATA TANIMLAMA VE GIDERME TABLOSU

Hata Kodu
Makinede herhangi bir sorun olmasi durumunda korumali modda olacak ve hata kodu gdsterecektir.
No. Hata Kodu Olasi Neden Cozim
1 E19 1. Ortam sicakligi 40 derecenin| 1. Sogumasini bekleyin
Asiri Isinma Uzerinde 2. Kontrol et,degistir
2. Fan arizasi 3. Kontrol et,degistir
3. Sicaklik rélesi arizasi
2 E1E 1. Kagaki direnci veya kapasitor hasarli| 1. Kontrol et,degistir
Secondary side yuksek 2. Kablo ¢ok uzun ya da kivriimig 2. Kabloyu kisaltinkivriimig ise|
voltaj korumasi 3. Ana kart arizasi dizeltin
4. Akim trafosu hasarli, akim sensoéri| 3. Kontrol et degistir
hasarli 4. Kontrol et,degistir
3 E43 1. Kontrol kablosu fisi gevsek veyal 1. Fisi sabitleyin, kabloyu kontrol
Haberlesme hatasi kontrol kablosu kopmus edin
2. Ana kart arizasi 2. Kontrol et degistir
4 E70 SMAW'a gegildiginde, kaynak makinesi  Elektrot tutucu traktdr veya ig
SAW'dan SMAW'al c¢ikis terminalinde kisa devre sorunu| pargasi arasinda kisa devre olup
gegerken kisa devre sorunu| var olmadigini kontrol edin
5 EO3 Kaynak makinesinin yanlis faz sirasi Dagitim panosunu kapatin, 3 fazli
Fan arizasi 3 fazli gui¢ kablosu gic kablosunun herhangi iki
fazini degistirin
6 E30 Tel sirme motorunun dis armatirinde  Kontrol et ,degistir
Tel besleme motoru kisa devre, tel surme unitesi rotatoru
asiri yikleme kilitlenmis
7 E17 1. Akim trafosu arizasi Kontrol et ,degistir

Kaynak makinesinin ¢ikisi,

uzun sire asir yukla

2. Akim sensori arizasi

3. Ana kart arizasi

Makine Problemleri ,Nedenleri ve Cozimleri

No. Problem Nedeni Cozim
1. Kontrol et
. 2. Kontrol et degistir
. 1. Faz eksik 3. Kontrol et degistir
Kaynak makinesi 2. Sigorta (2A) arizasi 4. Kontrol et
calismiyor, kaynak 3. Fan, gig¢ trafosu, kati hal rélesi veya ' - -
1 5. IGBT moduluni kontrol edin, tg¢
yaparken fan ana kontrol panosu hasarli o o R
faz dogrultucu modullu. Not: suricu kartl,
calismiyor 4. Kablo arizasi e . -
o IGBT moduli veya U¢ fazli dogrultucu
5. Devre kesici arizasi - L0 I A .
modill hasar gérmus olabilir, degistiriimesi
gerekiyor olabilir.
1. Faz eksik 1. Gug kaynagini kontrol edin.
5 Kaynak akimi 2. Akim sensori hasarli 2. Kontrol et degistir
problemli 3. Ana kontrol panosu hasarli 3. Kontrol et degistir

4. Ug fazli dogrultucu képriisii hasarli

4. Kontrol et degistir

GeKaMac® PoWer SAW 1000 AC/DC (TANDEM) Tozalti Kaynak Makinesi
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11. MAKINE KOMPONENTLERi
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No Malzeme Stok No. Acgiklama

1 Sigorta 745011-00001

2 Ug faz dogrultma modulii 735005-00008

3 Fan 746002-00035

4 Varistor 720021-00017

5 Polipropilen kapasitor 722001-00116

6 Polipropilen kapasitor 722001-00177

7 Polipropilen kapasitor 722001-00015

8 Polipropilen kapasitor 722001-00073

9 IGBT modulti 735007-00119

10 Sekonder IGBT 220900-00234

11 IGBT koruyucu karti 220005-00125

12 Isi rélesi 745008-00008

13 Akim trafosu 220149-00122

14 Fast recovery diot modulii 735006-00098

15 Rezonans induktoru 220521-00065

16 Akim degisim indUktori 220281-00033

17 Degismeli endiktans 220287-00006

18 Akim sensori 753001-00057

19 Reaktor 763004-00165

20 Ana kontrol karti ( parametreler ile) 210580-00844

21 Sdrucu karti 210310-00020

22 Sekonder surtcu karti 210310-00109

23 Fan kontrol karti 210950-00090

24 Dijital ekran kart 220383-00005

25 Gug transformatoru 763001-00043 380V
763001-00051 400V CE

26 Gug transformatoru 763001-00021 380V
763001-00052 400V CE

27 Sigorta 745007-00012
745007-00018 400V CE

28 Filtre 752004-00017 400V CE

GeKaMac® PoWer SAW 1000 AC/DC (TANDEM) Tozalti Kaynak Makinesi
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12. MAKINE BAKIM

Kaynak makinesinin yiiksek verim ve glivenle ¢alismasini saglamak igin periyodik bakim islemlerinin dizenli
olarak yapilmasi gerekmektedir. Kullanicinin bakim y&ntemlerini anlamasi, kaynak makinesini iyi tanimasi,
basit kontrol ve giivenlik uygulamalarini kendi baslarina yapabilmesi, hata oranlarini en aza indirerek makine
servis Omrinu uzatmaya Ozen gostermesi gerekmektedir. Periyodik bakimla ilgili detayl bilgiler asagidaki
tabloda belirtilmistir.

Uyari: Bakim islemi sirasinda kaynak makinesinin sebeke ile olan baglantisi mutlaka kesilmelidir. Bakim
islemi yetkili ve konusunda uzman kisiler tarafindan yapilmalidir.

12.1. GUNLUK BAKIM

e Makinenin 6n panelinde bulunan kaynak akimi ayar digmesi ve arka panelinde bulunan agma-
kapama anahtarinin yerlerinde ve ¢alisir durumda oldugundan emin olunuz.

e Akim ayar digmesi diizgiin monte edilmemisse ve agma-kapama anahtari yerinden oynamis ve rahat
cahismiyorsa yetkili servise basvurunuz.

e (Calistirdiktan sonra makinede titreme, islik sesi ya da garip bir koku olup olmadigini kontrol ediniz.
Eger herhangi bir sorun varsa sorunun kaynagini bulmaya c¢alisin, cevreden kaynaklanan bir problem
varsa ortadan kaldirin, sorun eger makineden kaynaklaniyorsa miidahale etmeyin ve sebeke ile
baglantisini kestikten sonra yetkili servise basvurunuz.

e Makinenin panelindeki ledlerin bozuk olup olmadigini kontrol ediniz. Eger bozuksa vyenisi ile
degistiriniz.

e Kaynak akiminin ayarlanan akim degeri ile uyumlu oldugundan emin olunuz. Eger farkhlik varsa
normal kaynak islemini etkileyeceginden gerekli ayarlamayi yapiniz.

e Sogutma faninin hasarli olmadigindan ve normal bir sekilde dondigiinden emin olunuz. Makine asiri
derecede isindiktan sonra eger fan devreye girmiyorsa fandaki pervanenin bloke olup olmadigini
kontrol ediniz. Eger fan hasarli ise yetkili servise basvurunuz.

e Kaynak baglantilarinin gevsek ya da asiri derecede i1sinmis olup olmadigini kontrol ediniz. Eger asiri
1Isinma ya da gevseme varsa baglantilari sikiniz veya yetkili servise basvurunuz.

e Akim kablosunun hasar gorip gormedigini kontrol ediniz. Eger hasar gormisse hasarl bolim uygun
bir malzeme ile sararak yalitin ya da kabloyu yenisi ile degistiniz.

12.2. AYLIK BAKIM

e Kuru hava kompresort kullanarak makinenin icini zamanla biriken tozlardan temizleyiniz. Kigik
parcalari korumak icin, temizlik sirasinda kullanilan havanin basincina dikkat ediniz.

e Makinenin Uzerindeki vidalari kontrol ediniz, eger gevseklik varsa sikiniz. Eksik vida varsa yerine
mutlaka yenisini takiniz. Pasli vidalari yenisi ile degistiriniz.
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YETKILI TEKNIK SERVISLER

FROSER KAYNAK - 1220001330

ADRES: iKITELLi 0.S.B. DEMIRCILER SAN.SIT. C1. BLOK NO:198 BASAKSEHIR/ISTANBUL

1 .
TEL: 0(212)549 50 70 / CEP:0(530)783 67 97 EMREAYAR ISTANBUL AVRUPA
MAIL: info@froser.com.tr

TEKBEN KAYNAK - 1210000027
ADRES: DOLAPDERE SAN. SIT. 2. ADA NO:20 iKiTELLI/iSTANBUL :

2 - —

TEL: 0(212)549 57 91/ 0(533) 685 14 64 VEYSi POLAT/ 0(542) 673 02 81 GOKHAN KAHRAMAN ISTANBUL AVRUPA
MAIL: tekbenkaynak@hotmail.com

KAAN TEKNIK KAYNAK - 1210000099
ADRES: iKITELLi OSB MAH.SEFAKOY 3.BLOK SK. SEFEKOY SAN. 3.BLOK NO:12 iKITELLI/iSTANBUL +

3
TEL: 0(212)671 48 53 / 0(530) 051 99 37 MUSTAFA CORUT ISTANBUL AVRUPA
MAIL: mustafa_corut@hotmail.com

GELISIM KAYNAK TEKNIGI - 1220001402
ADRES: H.RIFAT PASA MAH. YUZER HAVUZ SK. KAT:4 PERPATIC. MRKZ. B BLOK OKMEYDANI/ISTANBUL ;

4
TEL: 0212 2212934 ISTANBUL AVRUPA
MAIL:

ENES KAYNAK TEKNIK - 1220008040

5 [ADRES: IKITELLI O.5.B. AYKOSAN SANAYi SITESI CARSI BLOK 7. GIRi$ NO:279 BASAKSEHIR/ISTANBUL iSTANBUL AVRUPA
TEL: 0(212)671 91 16 / 0(536) 369 53 78 NiYAZi OZUGAK
MAIL: nyzozucak@gmail.com

ESKICI KAYNAK - 1220008340
ADRES: AYDINLI MAH. MELODI SOK. NO:2/43 TUZLA/iSTANBUL f

6
TEL: 02165934846 / 1407 Dogan Bey - 0530 918 79 26 Hatice Hn. ISTANBUL ANADOLU
MAIL: Eskici KAYNAK <eskicikaynak@gmail.com>

PRIZMA TEKNIK HIRDAVAT - 1210000059
ADRES: MESCIT MAHALLESI.DEMOKRASI CAD. NO:3 BIRMES SAN. SITESI B9 BLOK NO:25/26 TUZLA/ISTANBUL P

7
TEL: 0216 394 06 38 ISTANBUL ANADOLU
MAIL: Prizma Teknik Hirdavat <prizma@prizmahirdavat.com.tr>

GORSEL KAYNAK TEKNIGI - 1210000047
ADRES: ESKi YAKACIK CAD.NO:37/A.. KARTAL/ISTANBUL .

8
TEL: 0216 330 1400 ISTANBUL ANADOLU
MAIL: Gorsel Kaynak Teknigi <info@gorselkaynak.com>

POYRAZ KAYNAK - 1220007391

o [ADRES: HURRIYET MAH. 9. SOK. NO:18 ALTINOVA CAVUSCIFTLIGI KOYU ALTINOVA/YALOVA YALOVA
TEL: 05434807278
MAIL: Poyraz Kaynak <poyrazkaynakhirdavat @gmail.com>

CAGRI KAYNAK - 1220007391

10| ADRES: CUMHURIYET MAH. PAZAR YOLU CAD. NO: 44 iC KAPI NO: 12 ALTINOVA/YALOVA YALOVA
TEL: 0507 905 1595
MAIL: hasim ¢agri <cagrikaynak77 @gmail.com>

KAYNAK MERKEZ| - 1210000049
ADRES: NiLUFER TiCARET MERKEZI 64.SOK.NO:2

11
TEL: 02244432374 BURSA
MAIL: kaynak merkezi satis <satis@kaynakmerkezi.com.tr>

ELKAYSAN KAYNAK MAKINELERI - 1210000016

12 | ADRES: ALAADDINBEY MH.CIFTLIK CD. MESE-6 ISMERKEZI NO:5/K... BURSA
TEL: 0224 251 14 89
MAIL: Elkaysan <info@elkaysan.com>

TEKNIK KAYNAK

13 | ADRES: PASA ALANI MAH. CUMHURIYET CAD. NO:229 CiC KAPINO:3 BALIKESIR
TEL: 0545 595 42 07 GULTEKIN CETIN
MAIL: teknikkaynak10@gmail.com

MERIC HIRDAVAT

1 ADR_ES: Ve.§i|ter.ze Mahallesi Modern Sanayi Sitesi 8035. Sokak No: 15 —17 Erenler / SAKARYA SAKARYA
MAIL: satis@hirdavatburda.com
CEP: 054133553 70 1el:0264 276 18 19

ERTUNC MAKINE
15 | ADRES: SAN.MAH.FIRAT.SOK.NO:14/3 KORFEZ SAN.SAN.SIT KUZEY KAPI KARSIS| KOCAEL

TEL:0262 335 3593-05325670649  FAX:0262 3353593

MAIL:ertuncmakina@hotmail.com

™
o

YETISKUL MAKINE

ADRES: TEKSAN SAN.SIT. E-3 BLOK NO:24 ESKiSEHIR

TEL: 0222 228 03 43 - 532 204 16 66 ENDER YETiSKUL FAX:0222 228 03 43

MAIL: yetiskulmakina@hotmail.com

ESKISEHIR,KUTAHYA BiLECIK

OZTURK KAYNAK

ADRES: DURAK MAH.KUNT SOK.NO:2/A

TEL: 02762040020

MAIL: Yusufozturk094 @gmail.com

USAK

ZARIF KAYNAK

ADRES: YENI SAN.SIT.2 BLOK NO:49 ISPARTA

TEL: 024621891 96 -FAX:0242 2279410

MAIL:zarif_kaynak@hotmail.com

ISPARTA,BURDUR

YILDIZ TEKNiK MAKINA

ADRES: SUMER MAH. 27. SOK. NO:39/1

TEL: 0258 268 94 62 / 0507 04922 66 MUHAMMET CIRAK

MAIL: yildizteknikmakina@hotmail.com

DENizLi




DELTA KAYNAK MAKINA

ADRES: 1.SANAYI SITESI 163 SOKAK NO:29 MERKEZEFENDI / DENIZLI

TEL: kaynakci_omer@hotmail.com

MAIL: 03322333752-05333552211  FAX:05332333752

20 DENizLi
TEL: 0258 2612007 0541553 0595
MAIL: deltakay-mak@outlook.com
AYHAN TEKNIK
21 ADRES: SUMER MAHALLESI 3.SANAYi SITESi 25.CADDE NO:101 MERKEZEFENDI / DENiZLi DENizLi
TEL: 02582517816 0535281 60 50
MAIL: ayhanteknikservis@hotmail.com
CEREN MAKINE
22 ADRES: lik mah.KEMALPASA CAD.153.SOK.NO:3 ERIM SITESI ISIKKENT izmiR
TEL: 023243636 78-0532200 79 00-0532 241 95 66-0530 404 49 24
MAIL: engin@cerenmakina.com
IZTEK KAYNAK
23 ADRES: Rafet Pasa Mah. 5176 Sok. No: 9/a Bornova/iZMIR iZMiR
TEL: ADEM BULUT:0533 508 22092 - BEKIR SERBEST=0530 992 54 85
MAIL: iztekkaynak@gmail.com
CELIK KAYNAK
5a | ADRES: 1. SAN. SITESI 2824 SOK. NO:27/B CARFI i$ MERKEZI.. Konak/iZMIR izmiR
TEL: 02324334494 GSM :0541 253 53 50 Yusuf CELIK
MAIL: torc_35@hotmail.com
SATAP KAYNAK
25 ADRES: MRK 4155 SOK NO:39/A KONAK/IZMIR iZMiR
TEL: 0(232)254 4973
MAIL: satapk k@hotmail.com
—
AYAZ TEKNIK
26 ADRES:ATATURK SANAYIi SITESi 7 EYLUL MAHALLESI 5554 SOKAK NO:61 TORBALI/iZMIR iZMiR
TEL: 0(554) 335 06 75 Eyvas AVCI
MAIL: ayazteknikmakina@gmail.com
MTS KAYNAK
27 ADRES: E.MIN I$ HANI 1203 SK.NO:8/C.. izmMiR
TEL: Belgin <belgin@mtskaynak.com>
MAIL: 0232 459 44 32
OZDEMIR MAKINE
28 ADRES: ZEYBEK MAH. 1521 SOK. NO: 31/7 EFELER/AYDIN AYDIN
TEL: 0546 453 78 12
MAIL:info@ozdemirmakina.net
MANISA ENDUSTRI
29 ADRES: 75. YIL MAH. KESS 5307 SOKAK. NO:113/A MANISA
TEL: (0236) 233 76 23 -(0545) 83132 96
MAIL:
KEYVAN TEKNIK SERVIS
20 | ADRES: IVEDIK ORG.SAN.1438.S0K.NO:24 OSTiM ANKARA ANKARA
TEL: 03123956517-05335296357
MAIL:keyvanteknik@hotmail.com
BLIM ELEKTRIK
31 ADRES: 1.50K. ARMAGAN PASAJI NO:1023/18 OSTIM / ANKARA ANKARA
TEL:0312 3853041
MAIL: bilimelektrik.50@gmail.com
ESER TEKNIK SERVIS SAN. TiC. LTD. STi.
32 ADRES: TURGUT OZAL MAH. 1953 CAD. NO:22/D ASTOR i$ MERKEZI YENIMAHALLE/ANKARA ANKARA
TEL:312 3540206
MAIL:
DESTEK KAYNAK
33 ADRES: OSTIM OSB 1246 CADDE NO:18 ANKARA ANKARA
TEL:0312354 8181
MAIL:
CAG TEKNIK MAKINA
24 | ADRES: TASYAKA MAH. 261. SOK. NO:13 FETHIYE MUG&LA
TEL: 0532 795 80 35
MAIL: i ina@hotmail.com - yusufbesbas@hotmail.com
YENI OZTAS TIBBI GAZLAR
35 ADRES: SANAYi MAH. 3223 SK. (35. BLOK) NO:1/1 Isparta Merkez ISPARTA
TEL: 02462233981
MAIL: yeniozta@gmail.com
EBINC MAKINA INSAAT TEMIZLIK
36 ADRES: SEYRANTEPE MAH. SANAYI SITESI 26 SK. OTO SANAYi SITESi NO:5 iC KAPI NO:6 TUSBA/VAN VAN
TEL: ebincmakina@hotmail.com
MAIL: 5323066738 /5396581434 ADEM BEY : 0542 897 1194
OMSER TEKNIK DESTEK ADANA
37 ADRES: YESILObA MAH. 46023 SOKAK NO:11/A SEYHAN / ADANA MERSIN
TEL: 03224289223 4289294 -4289223  cep:05322609653  fax:0322428 92 22 HATAY
MAIL: servis@omser.com.tr murat@omser.com.tr w“
MAKSAN BOBINAJ
ADRES: ATATURK SAN.SIT.11.BLOK NO:6 DiYARBAKIR
38
TEL: 04122376847-05337775704 FAX:0412 23831 69 DIVARBAKIRBATMANMUS
MAIL: maksanbobinaj@hotmail.com
YILDIZ ELEKTRIK
39 ADRES: F.CAKMAK MAH.HUDAI CADDESI 10563.SOK.NO:46 KARATAY/KONYA KONYA
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KOC MAKINE

ADRES: FATIH MAH. BOZKOY SOK. NO:29 i¢ KAPI NO:1 SELCUKLU/KONYA

TEL: SADRETTIN KOG : 0(332) 23347 72

MAIL: kocmakine@hotmail.com

KONYA

a4

=y

OFLAZ KAYNAK - FARUK OFLAZ

ADRES : FEVZi CAKMAK MAH.10642.5K.NO:73 D:1

TEL :05396484545

MAIL : info@oflazkaynak.com

KONYA

4

N

AKTIF ELEKTRIK BOBINAJ - MUSTAFA BASEV

ADRES : HAMIDIYE MAH. 737. SOK. ABLOK NO:32

TEL :0(554)847 90 66

MAIL :0(554)847 90 66

KARAMAN

43

CALIKOGLU BOBINAJ URUNLERI

ADRES: SANAYi MAHALLESI 60031 NOLU CAD NO 1 SEHITKAMIL/GAZIANTEP

TEL: 0532 297 19 27 Hakan Usta

MAIL: calikoglubobinaj@hotmail.com

GAZIANTEP

44

CALISKAN BOBINAJ - MURAT KESKIN

ADRES: YENi MAH. YURTSEVER CAD. NO:52 KAPI NO:52

TEL: 03622281214/0535 7667738

MAIL: ¢ binaj@hotmail.com

SAMSUN

4!

o

ADEM ALTUNKESER - EMEK BOBINAJ

ADRES: MiMARSINAN MAH. CORUM SAN. SITESi. 15. CAD NO:5 C

TEL: 0364 234 68 84

MAIL: emekbobinaj@hotmail.com

CORUM
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TEKNIK ELEKTRIK BOBINAJ

ADRES: SANAYi MAH.DEGIRMEN SOKAK 25 / TRABZON

TEL: davut.kol@hotmail.com

MAIL: 04623255226 -05437631950 FAX:

TRABZON
RiZE
ARTVIN
GIRESUN
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SAHIN BOBINAJ VE MAKINE

ADRES: istiklal caddesi no:154 BiGA-CANAKKALE

TEL: 02863161171-05326788193

MAIL:

CANAKKALE
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MERT BOBINAJ

ADRES: Sanayi Sitesi 11. Sok. no:38 Elazig

TEL: 0424224 2437- 05326840423 FAX:

MAIL: cahit.cakir23@gmail.com

ELAZIG
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ADS METAL MAKINA

ADRES: Cavusoplu Mah. Hancilar Sk. No:6 Yesilyurt/Malatya

TEL:0(422)336 15 15 Burak Bey : 0542 849 19 64

MAIL:

MALATYA

5

o

TOLGA MAKINE

ADRES: 1.Lalapasa Mahallesi Cennet Cesme Sokak Yasam Apt. No:6/E Yakutiye ERZURUM

TEL: 0442 235 63 64 CEP: 0538 578 63 64

MAIL: tolgamakine@hotmail.com

ERZURUM
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ADIGUZEL

ADRES: Anbar mahallesi demirciler sitesi 26.cadde No.67 melikgazi Kayseri

TEL: 05376311675 TEL:03523115675

MAIL:hayati_adi il.com

KAYSERI
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FAZ MAKINA BOBINAJ

ADRES: Cumhuriyet Mahallesi Sanayi Sitesi 680. Sokak No:91 Muratpasa /ANTALYA

TEL:r0532 524 14 87 Tel:0242 3465876

MAIL: info@fazmakina.com.t

ANTALYA

53

USTUN BOBINAJ

ADRES: Orhangazi Mah. Elbistan San. Sit. 15. Blok Elbistan, Kahramanmaras

TEL: 0344 413 64 93

MAIL:

KAHRAMANMARAS

ELECTRO-CENTER

ADRES: Bahgelievler mah. Trabzon cad. Hasel apt alti No: 116/5 Dulkadiroglu —K.MARAS

TEL: 03442360096-05327822230 FAX:0344 236 01 45

MAIL: electro-center@hotmail.com

KAHRAMANMARAS

5!
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AZGULER ELEKTRONIK

ADRES: Seyhsinan Mahallesi Biilent Ecevit Bulvari No:210-212 Gorlu/TEKIRDAG

TEL: 0(282)9991711 / 0(534)516 3443 “ArdaAZGULER”

MAaiL:azgulerelektronik@gmail.com

TEKIRDAG




TEL: 0372323 74 97
CEP: 0537 573 15 12 - 0544 979 99 95

14. GARANTI SARTLARI

1. Garanti suresi, kaynak makinesinin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildir.

Kaynak makinesinin garanti suresi icerisinde arizalanmasi durumunda tamirde gegen silire garanti siresine
eklenir. Kaynak makinesinin tamir siiresi en fazla 20 ig glintidiir. Bu siire, kaynak makinesinin servis istasyonuna,
servis istasyonunun olmamasi durumunda sirasi ile kaynak makinesinin saticisi, bayiisi, acentesi, temsilciligi,
ithalatgisi veya imalatgisindan birine teslim edildigi tarihten itibaren baslar.

Kaynak makinesinin garanti sliresi icerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerek montaj hatalarindan dolayi
arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parga bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret
talep edilmeksizin tamiri yapilacaktir.

2. Kaynak makinesinin; teslim tarihinden itibaren garanti siresi icinde kalmak kaydi ile iki yil icerisinde, ayni
arizayl Ugten fazla tekrarlamasi veya farkh arizalarin besten fazla ortaya c¢ikmasi sonucu, maldan
yararlanamamanin sureklilik kazanmasi, tamir icin gereken azami siirenin asilmasi, servis istasyonun mevcut
olmamasi halinde sirasi ile satici, bayii, acentesi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisindan birinin
dizenleyecegi raporla, arizasinin tamirinin mimkin bulunmadigl belirlenmesi durumlarinda, Ucretsiz olarak
degistirme islemi yapilacaktir.

3. Kaynak makinesinin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilimasindan kaynaklanan arizalar
garanti kapsami disindadir.

4. Garanti Belgesi ile ilgili olarak gikabilecek sorunlar icin Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, Tiketicinin ve
Rekabetin Korunmasi Genel Mudirltgi’ne basvurulabilinir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.nin verdigi garanti,
miinhasiran (rettigi makinelerin yapiminda kullanilan parcalarin malzeme ve iscilik kusurunun GEDIK KAYNAK
SAN. TiC. A.S. tarafindan da kabul edilecek teknik bir heyetce tespit edilmesi halinde séz konusudur. Séz konusu
garanti, kullanim esnasinda sarf edilen malzemeleri (sase ve kaynak penseleri, kontak meme, nozul, torc spirali,
tel yolluklari, tel sirme makarasi, ampul, sigorta vb.) kapsamaz, bu sarf malzemeleri ile kaynak malzemeleri
garanti kapsami disindadir.

5. Garanti kapsamindaki Grlinlerde herhangi bir kusurun ortaya ¢ikmasi halinde musteri veya kullanici derhal ve
yazili olarak GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’ye arizalanan makinenin arizasini, makinenin adini, seri numarasini,
fatura tarihini ve fatura eden firmanin adini bildirmek zorundadir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S. kendisi icin en
uygun sekilde, ya kendi fabrikasinda, ya misterinin atolyesinde ya da yetkili satis sonrasi servisin atélyesinde
makinenin tamirini bedelsiz olarak yapar veya yaptirir. Misterinin yukarida belirtilen belgeleri géstermemesi
halinde ilgili makinenin kendi deposundan ¢iktigi tarihi baz alarak 15 aylik bir stireyi garanti kapsaminda sayar.

6. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.” nin yukarida belirtilen, garanti kapsamindaki tiriinlerin kusurlu olmasi halinde
bedelsiz tamiri disinda, makinelerde meydana gelebilecek arizalar ylziinden olusabilecek is kaybi veya imalat
kaybi gibi konularda herhangi bir sorumlulugu s6z konusu degildir.

7. Makinenin, kullanim kilavuzunda belirtilen ortamlara uygun olmayan bir ortamda calistiriimasi, uygun
olmayan sartlarda depolanmasi, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.markasi, aksesuari ve sarf malzemeleri disinda
aksesuar ve sarf malzemeleri kullanilmasi ve makinenin musteri tarafindan tamir edilmeye calisiimasi hallerinde
GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S./nin garantisi gecersiz olacaktir.
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GeKaMac®

Gedik Kaynak Makineleri

KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BILGILERIi

®
Makinenin Markasi GeKaMaC ................................................
Makine Modeli L
Makine Bandrol Ve SEriiNO ...
TUKETICI BILGILERI
Firma Bilgileri PP
Yetkili Adi-Soyadi et
Telefon L
Makinenin Bulundugu Adres ..................................................................
Makinenin Bulundugu i1 e flge ..o,
Mail Adresi s @i
Imza /Kase
SERVIS BILGILERI
Yetkili Servis Adi L
Kurulumu Yapan Ad- Soyad1 ..................................................................
Kurulum Tarihi s [, L e
Garanti Baglangi¢ Tarihi e
Garanti Bitis Tarihi e
Imza / Kase

UYARI: Iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gecerli olabilmesi icin her iki
niishanin da tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi gerekmektedir. Garanti belgesi
imzalanmadan once, her iki kopya Uzerindeki makine seri numaralarmm ayni oldugunu kontrol
ediniz
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GeKaMac®

Gedik Kaynak Makineleri

KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BILGILERI

®
Makinenin Markasi GeKaMaC ................................................
Makine Modeli L
Makine Bandrol VB SEriNO ... i
TUKETICI BILGILERI
Firma Bilgileri PP
Yetkili Adi-Soyadi et
Telefon L
Makinenin Bulundugu Adres ..................................................................
Makinenin Bulundugu i1 e flge ..o,
Mail Adresi s @i
Imza /Kase
SERVIS BILGILERI
Yetkili Servis Adi L
Kurulumu Yapan Ad- Soyad1 ..................................................................
Kurulum Tarihi s looei.... L
Garanti Baglangi¢ Tarihi T e
Garanti Bitis Tarihi e
Imza / Kase

UYARI: Iki kopya olarak hazirlannms olan Garanti Belgesinin gegerli olabilmesi icin her iki
niishanin da tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi gerekmektedir. Garanti belgesi
imzalanmadan 6nce, her iki kopya iizerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrol
ediniz




www.gedikkaynak.com.tr

URETICi

Uretici: Shandong Aotai Electric Co., LTD.

Uretici Adresi: 282 Bole Ave, High-tech Development Zone, Jinan, Shandong 250101, P.R. China
iletisim bilgileri:

Tel: +86-531-81921006

Fax: +86-531-88876665

iTHALATCI

ithalatci: Gedik Kaynak San ve Tic A.S.

ithalatci Adresi: Ankara Cad No: 306 Seyhli 34906 Pendik, istanbul/Tiirkiye
iletisim Bilgileri:

Tel: +90-216-3785000

Fax: +90-216 3782044
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